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Abstract of EP0663193 

The artificial hip socket (1) has an additional 
holding unit (4) and at least two mountings (5). 
The holder (4) is secured by the mountings (5) 
firmly to the support (2), to clamp the inner shell 

(3) between the support shell (2d) and the holder 

(4) . The inner shell (3) is of plastics, metal or 
porcelain. Also claimed is a method for 
assembling the hip socket (1) where the inner 
shell (3) is inserted into the support shell (2d) and 
held in position. The holder (4) is positioned with 
the recess (4g) at the projecting outer surface 
(3d) of the inner shell, pressed together, and the 
holder (4) is secured to the support (2) by the 
mountings (5), so that the inner shell (3) is held 
firmly between the support shell (2d) and the 
holder (4). 
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© Kunstliche Huftgelenkpfanne. 



© Die HUftgelenkpfanne (1) umfasst eine Stutzvor- 
richtung (2) mit einer halbkugelformige Stiitzschale 
(2d), an deren aquatorialen Rand (2p) Stiitzlappen 
(2a) mit Durchbrechungen (2b) fur Knochenschrau- 
ben angeordnet sind. Weiter umfasst die Hiiftge- 
^ lenkpfanne (1) eine halbkugelformige Innenschale 
CO (3), die in die entsprechend dimensionierte, halbku- 
05 gelformige Stiitzschale (2d) einsetzbar ist. Die Huft- 
^" gelenkpfanne (1) umfasst weiter eine Haltevorrich- 
CO tung (4), die vor der Offnung des halbkugelformigen 
J§ Hohlraumes der Stiitzschale (2d) positionierbar ist, 
und mittels Befestigungsmittel (5) fest mit der Stutz- 
O vorrichtung (2) verbindbar ist, sodass eine eingesetz- 
q_ te Innenschale (3) unter Vorspannung zwischen der 
HI Stiitzschale (2d) und der Haltevorrichtung (4) ge- 
klemmt und dadurch gehalten wird. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine ktinstliche 
Huftgelenkpfanne gemass dem Oberbegriff von An- 
spruch 1 . Die Erfindung bezieht sich weiter auf ein 
Verfahren zum Zusammenstellen sowie zum Aus- 
richten der erfindungsgemassen Huftgelenkpfanne. 

Aus der EP-A-0563503 ist eine StUtzvorrich- 
tung fur eine kUnstliche Huftgelenkpfanne bekannt, 
die eine halbkugelformige Stutzschale umfasst, 
welche an ihrem aquatorialen Rand Stutzlappen mit 
Durchbrechungen aufweist. Eine solche Stutzschale 
eignet sich insbesondere dann als Implantat, wenn 
der Beckenknochen an der das HUftgelenk tragen- 
den Stelle beschadigt oder stark degeneriert ist. 
Der Beckenknochen weist insbesondere bei Re- 
operationen haufig einen solchen Zustand auf. 
Wahrend dem Implantieren der bekannten Stutz- 
vorrichtung werden die Stutzlappen durch plasti- 
sche Deformation dem Verlauf des Beckenkno- 
chens angepasst urn daraufhin die Stutzvorrichtung 
mit durch die Stutzlappen verlaufenden Knochen- 
schrauben im Beckenknochen zu verankem. Dar- 
aufhin wird ein Knochenzement appliziert, der den 
Zwischenraum zwischen der Stutzschale und dem 
Knochengewebe fUHt und in der Stutzschale ein 
Zementbett bildet, sodass eine Innenschale in der 
Stutzschale positionierbar ist und durch den aus- 
hartenden Knochenzement gehalten wird. 

Der Nachteil einer Huftgelenkpfanne, die die 
bekannte Stutzvorrichtung und eine entsprechend 
angepasste Innenpfanne umfasst, ist darin zu se- 
hen, dass zur Verankerung der gesamten Huftge- 
lenkpfanne ein Knochenzement erforderlich ist. Die 
Verwendung von Knochenzement weist bekanntlich 
mehrere Nachteile auf, unter anderem den, dass 
der Beckenknochen bei einer Reoperation in un- 
gUnstigen Fallen eine Ubermassige Schadigung er- 
fahren kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Huftgelenkpfanne zu schaffen, die eine Stutzvor- 
richtung mit Stutzschale und flexiblen Stutzlappen 
aufweist sowie eine Innenschale umfasst, die derart 
ausgestaltet sind, dass die Huftgelenkpfanne ohne 
Knochenzement implantierbar ist. 

Diese Aufgabe wird gelost gemass den kenn- 
zeichnenden Merkmalen von Anspruch 1. Die Un- 
teranspruche 2 bis 8 beziehen sich auf weitere 
vorteilhafte Ausfuhrungsformen. Die Erfindung wird 
weiter gelost mit einem Verfahren zum Zusammen- 
stellen einer erfindungsgemassen Huftgelenkpfan- 
ne gemass Anspruch 9. Der Unteranspruch 10 
bezieht sich auf einen weiteren, vorteilhaften Ver- 
fahrensschritt. 

Die erfindungsgemasse Huftgelenkpfanne um- 
fasst eine halbkugelformige Stutzschale, an deren 
aquatorialen Rand Stutzlappen mit Durchbrechun- 
gen fur Knochenschrauben angeordnet sind. Weiter 
umfasst die Huftgelenkpfanne eine halbkugelformi- 
ge Innenschale, die in die entsprechend dimensio- 



nierte, halbkugelformige stutzschale einsetzbar ist. 
Die Huftgelenkpfanne umfasst weiter eine Haltevor- 
richtung, die vor der Offnung des halbkugelformi- 
gen Hohlraumes der Stutzschale positionierbar ist, 
5 und mittels Befestigungsmittel fest mit der Stutz- 
schale verbindbar ist, sodass eine eingesetzte In- 
nenschale unter Vorspannung zwischen der Stutz- 
schale und der Haltevorrichtung geklemmt und da- 
durch gehalten wird. 
w Die erfindungsgemasse Stutzvorrichtung wird 
vorzugsweise mit durch die Stutzlappen verlaufen- 
de Knochenschrauben im Beckenknochen veran- 
kert. Vor dem Befestigen der Stutzvorrichtung wird 
diese vorerst derart an den Beckenknochen ange- 
75 legt und die Stutzlappen durch plastische Deforma- 
tion dem Verlauf des Beckenknochens angepasst, 
dass die Stutzlappen eine Auflage auf dem Bek- 
kenknochen finden, und dass das darunter liegende 
Knochenmaterial sich zur Verankerung mit Kno- 
20 chenschrauben eignet. Daraufhin wird die ange- 
passte Stutzvorrichtung entweder mit Knochen- 
schrauben am Beckenknochen befestigt und dar- 
aufhin die gesamte Huftgelenkpfanne zusammen- 
gestellt, oder die angepasste Stutzvorrichtung wird 
25 nochmals herausgenommen, die gesamte Huftge- 
lenkpfanne zusammengestellt, und diese mit durch 
die Stutzlappen verlaufende Knochenschrauben am 
Beckenknochen befestigt. 

Ein Vorteil der Erfindung ist darin zu sehen, 
30 dass die Stutzvorrichtung sehr elastisch ausgebil- 
det sein kann, und die Stutzvorrichtung somit mit 
geringem Kraftaufwand dem Verlauf des Becken- 
knochens anpassbar ist. Durch das Einspannen der 
Innenschale zwischen die Haltevorrichtung und die 
35 Stutzvorrichtung erhalt die gesamte Huftge- 
lenkpfanne eine genUgend grosse Steifigkeit. Ein 
weiterer Vorteil ist somit darin zu sehen, dass die 
Huftgelenkpfanne ohne Knochenzement fest mit 
dem Beckenknochen verankerbar ist. 
40 In einer besonders vorteilhaften AusfUhrungs- 
form der Huftgelenkpfanne ist die Aussenflache der 
Innenschale kugelformig ausgebildet, und die Hal- 
tevorrichtung weist eine kreisformige Ausnehmung 
mit vorstehenden Zahnen auf, sodass die Lage der 
45 Innenschale frei in der Stutzschale positionierbar 
ist, und daraufhin die kreisformige Ausnehmung 
der Haltevorrichtung auf die Aussenflache der In- 
nenschale gelegt wird und die Haltevorrichtung an 
der Stutzvorrichtung befestigt wird, sodass die vor- 
50 stehenden Zahne in der Aussenflache eingreifen 
und die Stutzvorrichtung und die Innenschale in 
einer gegenseitig definierten Lage fixiert sind. Der 
Vorteil dieser AusfUhrungsform ist darin zu sehen, 
dass die Stellung der Innenschale, zum Beispiel 
55 bei bereits befestigter Stutzvorrichtung sehr einfach 
in eine orthopadisch gUnstige Lage positionierbar 
ist, und anschliessend mit der Haltevorrichtung be- 
festigbar ist. Es kann sich als vorteilhaft erweisen, 
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die Innenflache der Stutzschale mit zusatzlichen 
Eindringelementen wie Zahnen zu versehen, die 
wahrend dem Einsetzen der Innenschale in die 
Aussenflache der Innenschale eindringen, um ein 
Verdrehen der Innenschale zusatzlich zu verhin- 
dern. 

Ein weiterer Vorteii der Erfindung ist darin zu 
sehen, dass die Befestigungsmittel der Haltevor- 
richtung zum Beispiel als ein Widerlager und als 
eine Einrastvorrichtung ausgestaltbar sind. Dabei 
wird die Haltevorrichtung vorerst derart mit der 
Stutzvorrichtung in Wirkverbindung gebracht, dass 
die Verbindung ein Widerlager bildet. Danach wir 
die Haltevorrichtung in einer durch das Widerlager 
festgelegte Richtung zur Stutzvorrichtung hin ge- 
schwenkt und durch eine an der Stutzvorrichtung 
einrastenden Einrastvorrichtung test mit der Stutz- 
vorrichtung verbunden. Die Haltevorrichtung lasst 
sich somit auf sehr einfache Weise mit der Stutz- 
vorrichtung verbinden. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von 
Ausfuhrungsbeispielen beschrieben. Es zeigen: 
Fig. 1 Einen Langsschnitt durch eine kunst- 
liche Huftgelenkpfanne entlang der 
Linie (A-A); 

Fig. 2a eine Untenansicht einer kunstlichen 
Huftgelenkpfanne mit einer schwenk- 
baren Haltevorrichtung; 

Fig. 2b eine Untenansicht einer Huftge- 
lenkpfanne mit einer einrastbaren 
Haltevorrichtung; 

Fig. 2c eine Untenansicht einer Huftge- 
lenkpfanne mit einer verschraubba- 
ren Haltevorrichtung; 

Fig. 3a eine Aufsicht sowie eine Seitenan- 
sicht einer Einrastvorrichtung; 

Fig. 3b eine Aufsicht sowie eine Seitenan- 
sicht einer weiteren Einrastvorrich- 
tung; 

Fig. 3c eine Aufsicht sowie eine Seitenan- 
sicht einer weiteren Einrastvorrich- 
tung 

Fig. 3d eine perspektivische Ansicht einer 
weiteren Einrastvorrichtung; 

Fig. 4a eine Seitenansicht einer Einrastvor- 
richtung; 

Fig. 4b eine Aufsicht der Einrastvorrichtung 
gemass Fig. 4a; 

Fig. 5a eine Aufsicht eines Stutzlappens mit 
einer Ausnehmung fur ein Widerla- 
ger; 

Fig. 5b eine Seitenansicht eines Befesti- 
gungsteil einer Haltevorrichtung, pas- 
send zum Widerlager gemass Fig. 
5a; 

Fig. 6a eine Aufsicht einer weiteren Ausfuh- 
rungsform eines Stutzlappens mit 
Widerlager; 



Fig. 6b eine Seitenansicht eines weiteren 
Befestigungsteil einer Haltevorrich- 
tung, passend zum Widerlager ge- 
mass Fig. 6a. 

s Fig. 2a zeigt eine Untenansicht eines Ausfiih- 

rungsbeispieles einer erfindungsgemassen Huftge- 
lenkpfanne, wobei der Schnitt (A-A) in Fig. 1 als 
einer Seitenansicht dargestellt ist. 

Fig. 1 zeigt eine Huftgelenkpfanne 1 , die eine 

jo Stutzvorrichtung 2, eine Innenschale 3, eine Halte- 
vorrichtung 4, sowie Befestigungselemente 5 um- 
fasst. Die Stutzvorrichtug 2 besteht aus einer halb- 
kugelformigen Stutzschale 2d, an deren aquatoria- 
lem Rand 2p Stutzlappen 2a angeordnet sind. Die 

is Stutzlappen 2a weisen Durchbrechungen 2b auf 
zur Aufnahme von Knochenschrauben, die im Bek- 
kenknochen zu befestigen sind. Im voriiegenden 
Ausfuhrungsbeispiel ist der aquatoriale Rand 2p 
von einem vorstehenden Rand 2g, 2k umgeben, 

20 der in die Stutzlappen 2a mundet. Die Stutzschale 
2d weist eine halbkugelformige Innenflache 2o auf 
mit einem Pol 2n und einer Achse 2m. Die Stutz- 
schale 2d kann weitere Durchbrechungen aufwei- 
sen, z.B. fur Knochenschrauben oder fur Kontroll- 

25 offnungen. Weiter kann an der in ihrer Grundform 
als Halbkugel ausgebildeten Stutzschale 2d im Pol- 
bereich eine Kalotte abgeschnitten sein, so dass 
die Stutzschale 2d am Pol 2n eine grSssere Oeff- 
nungen aufweisen kann. Die Stutzvorrichtung 2 be- 

30 steht aus einem metallischen Material. Die Innen- 
schale 3 dient zur Aufnahme eines Gelenkkugel- 
kopfes und ist ublicherweise aus einem Kunststoff, 
z.B. aus Polyathylen gefertigt. Die Innenschale 
kann jedoch auch aus Metall, z.B. aus Titan oder 

35 aus einem Porzellan gefertigt sein. Die Innenschale 
3 weist einen Innenraum 3c auf, der halbkugelfor- 
mige ausgebildet ist, um den Kugelgelenkkopf ge- 
lenkig zu lagern. Der Innenraum 3c weist eine 
kreisformige Oeffnung 3a auf, die sich gegen aus- 

40 sen zu einer ausseren Oeffnung 3b weitet. Die 
Aussenflache 3d der Innenschale ist der Innenfla- 
che 2o der Stutzschale angepasst, wobei die Form 
der Aussenflache 3d vorteilhafterweise kugelformig 
ausgebildet ist. Die Innenflache 2o der Stutzschale 

45 2d kann Eindringelemente 2e, z.B. Dornen, aufwei- 
sen, die bei eingesetzter Innenschale 3 in deren 
Aussenflache 3d eindringen, um eine Relativbewe- 
gung zwischen Innenschale 3 und Stutzvorrichtung 
2 zu verhindern. Eine Haltevorrichtung 4 dient 

so dazu, die Innenschale 3 fest in der Stutzschale 2d 
zu verankern. Dazu wird die Haltevorrichtung 4 bei 
eingesetzter Innenschale 3 derart mit Befestigungs- 
mittel 5 an der Stutzvorrichtung 2 befestigt, dass 
die Oeffnung 3a, 3b nicht abgedeckt wird und 

55 derart, dass die Haltevorrichtung 4 eine Wirkverbin- 
dung zur Innenschale 3 aufweist. Im voriiegenden 
Ausfuhrungsbeispiel ist das Befestigungsmittel 5 
auf der einen Seite als Widerlager ausgebildet, auf 
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der anderen Seite als Einrastvorrichtung 4d. Im 
vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel ist die Haltevor- 
richtung 4 in ihrem mittleren Bereich als ringformi- 
ges Element ausgbildet, das eine kreisformige 
Oeffnung 4g aufweist mit gegen den lnnenraum 
vorstehenden Zahnen 4f. An diesem ringformigen 
Teil ist auf der einen Seite als Verbindungsmittel 
eine Einrastvorrichtung 4d angeordnet, deren Ein- 
dringtiefe durch die Auflageelemente 4c begrenzt 
ist. Weiter sind an derm kreisformigen Mittelteil 
zwei Abstutzelemente 4b angeordnet derart, dass 
die beiden Abstutzelemente 4b die Lappen 2a 
beidseitig umfassen. Die Stutzvorrichtung 2 weist 
im Bereich des aquatorialen Randes 2p ein Aufla- 
ger bzw. eine Auflageflache 2c auf, mit denen die 
Abstutzelemente 4d der Haltevorrichtung 4 in Wirk- 
verbindung gebracht werden konnen, so dass sich 
zwischen den Abstutzelementen 4b und der Aufla- 
geflache 2c ein Widerlager eribt. Die Ausbildung 
der beiden Abstutzelemente 4b erfordert es, dass 
die Haltevorrichtung 4 am Lappen 2a eingefadelt 
werden muss und die Haltevorrichtung 4 entlang 
dem Lappen 2a in ihre endgultige Position ge- 
bracht werden kann. Mit 4"' ist eine Lage einer 
Haltevorrichtung 4 dargestellt wie sie wahrend des 
EinfSdelvorganges auftreten kann. 

Die erfindungsgemasse HGftgelenkpfanne 1 
wird nach dem folgenden Verfahren implantiert. In 
einem ersten Schritt wird fur die metallische StGtz- 
vorrichtung 2 eine vorteilhafte Lage am Beckenkno- 
chen gesucht, die sich insbesondere dadurch aus- 
zeichnet, dass die Stutzlappen 2a derart positio- 
nierbar sind, dass sie auf dem Beckenknochen 
aufliegen und dass der sich darunter befindliche 
Beckenknochen fur die Aufnahme von Knochen- 
schrauben eignet. Somit wird die metallische Stutz- 
vorrichtung 2 in einer vorteilhaften Lage am Bek- 
kenknochen positioniert und daraufhin die Stutzlap- 
pen 2a plastisch verformt, urn deren Verlauf dem 
Verlauf des Beckenknochens anzupassen. Darauf- 
hin wird die Stutzvorrichtung 2 vom Beckenkno- 
chen abgehoben, herausgenommen und die Halte- 
vorrichtung 4 in den Stutzlappen 2 eingefadelt. 
Daraufhin wird die Stutzvorrichtung wieder in die 
vorgesehene Lage eingesetzt und mit Knochen- 
schrauben, die durch die Durchbrechnungen 2b 
verlaufen, am Beckenknochen fixiert. Daraufhin 
wird die Innenschale 3 in die Stutzschale 2d einge- 
passt. Da die sich gegenseitig beruhrenden Ober- 
flachen der beiden Schale kugelformige ausgebil- 
det sind, lasst sich die Innenschale 3 in weiten 
Grenzen gegenuber der Stutzschale 2d abkippen 
sowie gegenseitig verdrehen. Die Innenschale 3 
weist eine kardanische Beweglichkeit in der Stutz- 
schale 2d auf. Bei der Positionierung der Stutz- 
schale 2 wurde insbesondere der Zustand des 
Beckenknochens berucksichtigt, urn eine vorteilhaf- 
te Befestigung der Stutzvorrichtung 2 mittels Kno- 



chenschrauben zu erreichen. Die kardanische Be- 
weglichkeit der Innenschale 3 ermoglicht es, beim 
Einsetzen der Innenschale 3 diese in einer orthopa- 
disch vorteilhaften Position zu fixieren. Im vorlie- 

5 genden Ausfuhrungsbeispiel weist die Innenflache 
2o der Stutzschale 2d Eindringelemente 2e auf, so 
dass die Innenschale 3 in die Stutzschale 2 einge- 
presst werden muss, damit die Eindringelemente 
2e in die Aussenflache 3d der Innenschale 3 ein- 

w dringen. Dazu kann ein geeignetes Setzinstrument 
vorteilhaft sein, urn bei vorgegebener Lage der 
Innenschale 3 diese unter Krafteinwirkung in die 
Stutzschale 2d zu pressen. Daraufhin wird - wie in 
Fig. 1 dargetellt - die schwenkbare Haltevorrichtung 

75 4 in die Position 4" geschwenkt und weiter in die 
endgultige Position 4' geschwenkt, wobei die Halte- 
vorrichtung 4 auf der einen Seite ein Widerlager 5 
bildet und auf der anderen Seite eine Einrastvor- 
richtung 4d mit einem Einrastelement 4e, das 

20 durch eine Durchbrechung 2f im Bereich des aqua- 
torialen Randes 2g hindurchtritt und an der dem 
Beckenknochen zugewandten Oberflache der 
Stutzvorrichtung 2 einrastet. Die Haltevorrichtung 4 
weist eine kreisformige Ausnehmung 4g mit Zah- 

25 nen 4f auf, die sich kurz vor dem Einrasten der 
Haltevorrichtung kreisformig urn die Aussenflachen 
3d der Innenschale 3 legen, so dass die Zahne 4f 
beim weiteren Einrastvorgang in die Oberflache 3d 
der Innenschale 3 eindringen und ein Verdrehen 

30 der Innenschale 3 in Umfangsrichtung 4g verhin- 
dem. Dabei erfahrt die Innenschale 3 eine in Rich- 
tung des Poles 2n wirkende Spannkraft, so dass 
die Innenschale 3 bei eingerasteter Haltevorrich- 
tung 4 unter Vorspannung zwischen der Innenfla- 

35 che 2o der Stutzschale 2d und der Haltevorrichtung 
4 gehalten ist. Die Innenschale ist somit gegen 
eine Verdrehung in Umfangsrichtung sowie gegen 
eine Bewegung in axialer Richtung 2m gesichert. 
Die dargestellte Haltevorrichtung 4, deren Befesti- 

40 gungsmittel 5 aus einem Widerlager sowie aus 
einer Einrastvorrichtung 4d besteht, lasst sich so- 
mit auf einfache Weise mit einer einzigen 
Schwenkbewegung fest mit der Stutzvorrichtung 2 
verbinden. Ein Vorteil des Widerlagers ist darin zu 

45 sehen, dass mit der Haltevorrichtung 4 eine Hebel- 
wirkung erzielbar ist, die dazu dienen kann, die 
Innenschale 3 ohne ein Setzinstrument in die Stutz- 
schale 2d zu pressen. 

Fig. 2b zeigt eine weitere Untenansicht einer 

50 erfindungsgemassen HGftgelenkpfanne 1, die eine 
metallische Stutzvorrichtung 2, eine Innenschale 3 
sowie eine Haltevorrichtung 4 und Verbindungsmit- 
tel 5 umfasst. Der Aufbau der Verbindungsmittel 5 
ist identisch zu der in Fig. 1 dargestellten Einrast- 

55 vorrichtung, so dass aus der in Fig. 2b dargestell- 
ten Untenansicht von jedem Befestigungsmittel 5 
das Auflageelement 4c sowie ein Teil der Einrast- 
vorrichtung 4d sichtbar ist. Nach dem Einfugen der 
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Innenschale 3 in die Stutzschale 2d wird die Halte- 
vorrichtung 4 tiber die drei dargestellten Einrastvor- 
richtungen 4d an der Stutzvorrichtung 2 eingerastet 
und befestigt. Das Einrasten kann gleichzeitig erfol- 
gen oder, wie in Fig. 1 dargestellt, durch eine 
Schwenkbewegung der Haltevorrichtung 4, indem 
die Haltevorrichtung 4 mit ein oder zwei Einrastvor- 
richtungen 4d an der Stutzvorrichtung 2 befestigt 
wird und die dritte Einrastvorrichtung 4d durch eine 
anschliessende Schwenkbewegung der Haltevor- 
richtung 4 eingerastet wird. 

Fig. 2c zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel 
einer erfindungsgemassen Huftgelenkpfanne 1 , be- 
stehend aus einer Stutzvorrichtung 2, einer Innen- 
schale 3, einer Haltevorrichtung 4 sowie Befesti- 
gungsmittel 5. Im dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel sind die Befestigungsmittel 5 als Schrauben 
ausgefUhrt, deren Kopfe auf der Haltevorrichtung 4 
aufliegen und deren Gewinde in eine in der Stutz- 
vorrichtung 2 angebrachten Bohrung eingreift. 
Nach dem Einfugen der Innenschale 3 in die Stutz- 
vorrichtung 2 wird die Haltevorrichtung 4 positio- 
niert und mit den Schrauben 5 an der Stutzvorrich- 
tung 2 befestigt. 

Die Fig. 3a bis 3d zeigen verschiedene Ausfuh- 
rungsformen von Einrastvorrichtungen. Fig. 3a zeigt 
in der Seitenansicht den vorstehenden Rand 2g der 
Stutzvorrichtung 2 mit einer Durchbrechung 2f fur 
die Einrastvorrichtung 4d, deren Eindringtiefe durch 
das AbstUtzelement 4b der Haltevorrichtung 4 be- 
grenzt ist. Die Einrastelemente 4e sind fest am 
vorstehenden Rand 2g der Stutzvorrichtung 2 ein- 
gerastet. Die Schenkellage der Einrastelemente 4e 
ist relativ kurz ausgestaltet, was dem Einrastele- 
ment 4e eine hohe Steifigkeit verleiht. Die in Fig. 
3a dargestellte Einrastvorrichtung 4d ergibt somit 
eine wahrend des Einrastvorganges eher harte Ver- 
bindung, die nachtraglich schwerer zu losen ist. 
Fig. 3b zeigt eine weitere Einrastvorrichtung 4d mit 
relativ langschenkligen Einrastelementen 4e, was 
zur Folge hat, dass die Einrastelmenente 4e entge- 
gen der wirkenden Federkraft leichter beweglich 
sind, d.h. elastischer sind, so dass diese Einrast- 
vorrichtung 4d relativ einfach wieder geoffnet wer- 
den kann. Fig. 3c zeigt ein weiteres Ausfuhrungs- 
beispiel einer Einrastvorrichtung 4d, wobei das Ab- 
stUtzelement 4b der Haltevorrichtung 4 im Bereich 
der Wirkverbindung 4b' vom vorstehenden Rand 
der Stutzvorrichtung 2g abgehoben ist, so dass die 
eingerasteten Einrastelemente 4e eine Zugkraft 
vertikal zur Stutzvorrichtung 2g erfahren. 

Fig. 4a zeigt eine weitere Ausgestaltung einer 
Einrastvorrichtung 4d. Die Stutzvorrichtung 2 weist 
im Bereich des vorstehenden Randes 2g, unmittel- 
bar anschliessend am aquatorialen Rand 2p, eine 
Durchbrechung 2f auf, die zum Durchtritt des Ein- 
rastelementes 4e dient. Die Haltevorrichtung 4 liegt 
mit dem Auflageelement 4c auf der Unterseite des 



vorstehenden Randes 2g auf, das Einrastelement 
4e tritt durch die Ausnehmung 2f und rastet im 
Bereich des aquatorialen Randes 2p an der Aus- 
senflache der Stutzschale 2d ein. 

5 Fig. 4b zeigt eine Aufsicht der in Fig. 4a darge- 
stellten Einrastvorrichtung. 

Fig. 3d zeigt ein weiteres AusfUhrungsbeispiel 
eines Einrastelementes 4e mit AbstUtzteil 4b, das 
an Stelle der in Fig. 4a dargestellten Einrastvorrich- 

w tung 4d die Haltefunktion Ubernehmen konnte. 

Die Fig. 5a, 5b, 6a, 6b zeigen zwei weitere 
AusfUhrungsbeispiele eines Widerlagers. Fig. 5a 
zeigt den Lappen 2a der Stutzvorrichtung 2, der 
eine T-formige Durchbrechung 21 mit zwei Aufla- 

75 geflachen 2c aufweist. Fig. 5b zeigt das in die 
Durchbrechnung 21 des Lappens 2a eingefUhrte 
AbstUtzteil 4b der Haltevorrichtung 4, das mit der 
Auflageflache 2c in Wirkverbindung tretend ein Wi- 
derlager bildet. Fig. 6a zeigt den Lappen 2a einer 

20 Stutzvorrichtung 2, der eine U-formige Durchbre- 
chung 21 mit einer Auflageflache 2c aufweist. In 
Fig. 6b ist ein ringformiges AbstUtzteil 4b der Hal- 
tevorrichtung 4 dargestellt, das auf der Auflagefla- 
che 2c aufliegt und durch diese Wirkverbindung ein 

25 Widerlager bildet. 

Patentanspriiche 

1. Kunstliche Huftgelenkpfanne (1), umfassend 

30 - eine metallische Stutzvorrichtung (2), die 

aus einer Stutzschale (2d) mit einem 
aquatorialen Rand (2p) sowie vom aqua- 
torialen Rand (2p) nach aussen abste- 
hende Stutzlappen (2a) besteht, wobei 

35 die Stutzlappen (2a) Durchbrechungen 

(2b) fUr Knochenschrauben aufweisen, 
- eine Innenschale (3) zur Aufnahme eines 
Gelenkkugelkopfes, welche in die Stutz- 
schale (2d) eingesetzt ist, 

40 dadurch gekennzeichnet, dass die kunst- 

liche Huftgelenkpfanne (1) ferner eine 
Haltevorrichtung (4) und mindestens zwei 
Befestigungsmittel (5) umfasst, und dass 
die Haltevorrichtung (4) durch die Befe- 

45 stigungsmittel (5) fest mit der Stutzvor- 

richtung (2) verbunden ist, urn die Innen- 
schale (3) zwischen der Stutzschale (2d) 
und der Haltevorrichtung (4) einzuspan- 
nen. 

50 

2. Kunstliche Huftgelenkpfanne (1) nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Innenschale (3) eine Aussenflache (3d) auf- 
weist, die kugelformig ausgebildet ist, dass die 

55 Haltevorrichtung (4) eine kreisformige Ausneh- 

mung (4g) aufweist, und dass bei an der Stutz- 
vorrichtung (2) befestigter Haltevorrichtung (4) 
der Rand der kreisformigen Ausnehmung (4g) 
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auf der Aussenflache (3d) aufliegt. 

3. KUnstliche Huftgelenkpfanne (1) nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichent, dass der 
Rand der kreisformigen Ausnehmung (4g) s 
Zahne (4f) aufweist, die in den Innenraum der 
kreisformigen Ausnehmung (4g) vorstehen. 

4. Kunstliche Huftgelenkpfanne (1) nach einem 

der AnsprUche 1 bis 3, dadurch gekennzeich- to 
net, dass mindestens eines der Befestigungs- 
mittel (5) als Schraube ausgebildet ist, die in 
ein Gewinde der Stutzvorrichtung (2) eingreift. 

5. Kunstliche Huftgelenkpfanne (1) nach einem 75 
der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 

net, dass mindestens eines der Befestigungs- 
mittel (5) als Einrastelement (4e) ausgebildet 
ist, wobei die Stutzvorrichtung (2) eine Durch- 
brechung (2f) aufweist, durch die das Einrast- 20 
element (4e) verlauft, urn im Austrittsbereich 
der Durchbrechung (2f) einzurasten. 

6. Kunstliche Huftgelenkpfanne (1) nach einem 

der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 25 
net, dass mindestens eines der Befestigungs- 
mittel (5) als ein Widerlager ausgebildet ist, 
dass die Haltevorrichtung (4) ein AbstUtzel- 
ement (4b) umfasst, und dass die Stutzvorrich- 
tung (2) eine Auflage (2c) aufweist, sodass sich 30 
bei einer Wirkverbindung zwischen dem Ab- 
stutzelement (4b) und der Auflage (2c) ein 
Widerlager ergibt. 

7. Kunstliche Huftgelenkpfanne (1) nach An- 35 
spruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Haltevorrichtung (4) zwei symmetrisch ange- 
ordnete AbstUtzelemente (4b) aufweist, die ei- 

nen Lappen(2a) beidseitig im wesentliche um- 
fassen und derart ein Befestigungsmittel (5) 40 
bilden. 

8. Kunstliche Huftgelenkpfanne (1) nach einem 
der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Stutzschale (2d) eine Innenflache 45 
(2o) aufweist, aus der mindestens ein Eindring- 
element (2e) vorsteht. 

9. Kunstliche Huftgelenkpfanne (1) nach einem 

der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeich- 50 
net, dass die Innenschale (3) aus Kunststoff, 
Metall oder Porzellan besteht. 

10. Verfahren zum Zusammenstellen einer Huftge- 
lenkpfanne (1) gemass einem der Anspruche 1 55 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, 

- dass die Innenschale (3) in die Stutz- 
schale (2d) eingefUhrt und die gegensei- 



tige Lage festgelegt wird, 

- dass die Haltevorrichtung (4) positioniert 
und deren Ausnehmung (4g) an die vor- 
stehende Aussenflache (3d) der Innen- 
schale (3) angepresst wird, 

- und dass die Haltevorrichtung (4) mit den 
Befestigungsmitteln (5) an der Stutzvor- 
richtung (2) befestigt wird, 

- sodass die Innenschale (3) zwischen der 
Stutzschale (2d) und der Haltevorrichtung 
(4) fest gehalten wird. 

11. Verfahren gemass Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, 

- dass die Haltevorrichtung (4) derart an 
die Stutzvorrichtung (2) angelegt wird, 
dass sich ein Widerlager bildet, 

- und dass die Haltevorrichtung (4) urn 
eine durch das Widerlager definierte 
Achse geschwenkt wird, 

- und die Haltevorrichtung (4) mit den Be- 
festigungsmitteln (5) an der Stutzvorrich- 
tung (2) befestigt wird. 

12. Verfahren zum Zusammenstellen und Ausrich- 
ten einer Huftgelenkpfanne (1) gemSss einem 
der AnsprUche 1 bis 9, dadurch gekennzeich- 
net, 

- dass die StUtzlappen (2a) der Stutzvor- 
richtung (2) plastisch verformt werden, 
urn die dem Verlauf eines Beckenkno- 
chens anzupassen, 

- dass die Stutzvorrichtung (2) mittels Kno- 
chenschrauben verankert wird, 

- dass die Innenschale (3) in die Stutz- 
schale (2d) eingefUhrt und in eine ortho- 
padisch vorteilhafte Lage ausgerichtet 
wird, 

- dass die Haltevorrichtung (4) positioniert 
und an die Innenschale (3) angepresst 
wird, 

- und dass die Haltevorrichtung (4) mit den 
Befestigungsmitteln (5) an der Stutzvor- 
richtung (2) befestigt wird, 

- urn die Innenschale (3) zwischen der 
Stutzschale (2d) und der Haltevorrichtung 
(4) fest und in der orthopadisch vorteil- 
haften Lage zu halten. 
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